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	Техническое задание по Лоту №1

	По открытому запросу предложений  в электронной форме № 120 292

	Для нужд: ОАО "Газпром газораспределение Воронеж"

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.
	Предмет закупки.
	ОКДП
	ОКВЭД

	1.
	Предмет закупки.
	
	

	№
п/п
	Наименование предмета закупки
	Ед.
изм.
	Колич
ество
	Допустимость аналога
	Грузополучатель
	Место (адрес) поставки товара

	1
	Отвод электросварной 90град.ПЭ100 SDR11 D225
	Штука
	4,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	2
	Отвод электросварной 90град.ПЭ100 SDR11 D160 Eurostandard
	Штука
	19,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Отвод изготовлен из ПНД с толщиной стенки  не менее 23 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 45 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны отвода. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	3
	Отвод электросварной 90град.ПЭ100 SDR7.4 D110 Eurostandard
	Штука
	8,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Отвод изготовлен из ПНД с толщиной стенки  не менее 16 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 39 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны отвода. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	4
	Отвод электросварной 90град.ПЭ100 SDR7.4 D90 Eurostandard
	Штука
	14,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Отвод изготовлен из ПНД с толщиной стенки  не менее 13 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 37 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны отвода. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	5
	Отвод электросварной 90град.ПЭ100 SDR7.4 D63 Eurostandard
	Штука
	7,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Отвод изготовлен из ПНД с толщиной стенки  не менее 9,5 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 27 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны отвода. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	6
	Отвод электросварной 45град.ПЭ100 SDR11 D63
	Штука
	7,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Отвод изготовлен из ПНД с толщиной стенки  не менее 9,5 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 27 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны отвода. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	7
	Муфта электросварная ПЭ100 SDR11 D225 Eurostandard
	Штука
	23,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Муфта изготовлена из ПНД длиной не менее 226 мм и толщиной стенки не менее 26,5 мм Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 48 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфты. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	8
	Муфта электросварная ПЭ100 SDR11 D160 Eurostandard
	Штука
	65,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Муфта изготовлена из ПНД длиной не менее 172 мм и толщиной стенки не менее 19 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 45 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфты. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	9
	Муфта электросварная ПЭ100 SDR11 D110 Eurostandard
	Штука
	43,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Муфта изготовлена из ПНД длиной не менее 140 мм и толщиной стенки не менее 13,5 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 36 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфты. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	10
	Муфта электросварная ПЭ100 SDR11 D90 Eurostandard
	Штука
	132,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Муфта изготовлена из ПНД длиной не менее 132 мм и толщиной стенки не менее 12 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 37 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфты. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	11
	Муфта электросварная ПЭ100 SDR11 D63 Eurostandard
	Штука
	147,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Муфта изготовлена из ПНД длиной не менее 111 мм и толщиной стенки не менее 9,5 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 26 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфты. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	12
	Тройник равносторонний электросварной ПЭ100 SDR11 D225
	Штука
	2,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	13
	Тройник редукционный электросварной ПЭ100 SDR11 D225х110
	Штука
	1,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	состоит из эл.св. тройника д.225х225х225,переход эл.св. д.225х160,переход литой д.160х110


	14
	Тройник редукционный электросварной ПЭ100 SDR11 D225х160
	Штука
	2,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	состоит из эл.св. тройника д.225х225х225,переход эл.св. д.225х160


	15
	Тройник редукционный электросварной ПЭ100 SDR11 D225х90
	Штука
	2,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	состоит из эл.св. тройника д.225х225х225,переход эл.св. д.225х160, переход литой д.160х90


	16
	Тройник редукционный электросварной ПЭ100 SDR11 D225х63
	Штука
	1,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	состоит из эл.св. тройника д.225х225х225,переход эл.св. д.225х160, переход литой д.160х110, переход эл.св. д.110х63


	17
	Тройник равносторонний электросварной ПЭ100 SDR11 D160 Eurostandard
	Штука
	5,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Тройник изготовлен из ПНД длиной, по прямой стороне, не менее 353 мм, со стороны отвода не менее 350 мм  и толщиной стенки  не менее 23 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 51 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны тройника. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Отводная сторона тройника литая (спигот), не имеет нагревательной спирали (нет сварочных и холодных зон), длина литой части не менее 127 мм., наружный диаметр литой части 160 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	18
	Тройник редукционный электросварной ПЭ100 SDR11 D160х90
	Штука
	9,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Состоит из: Тройник равносторонний электросварной ПЭ100 SDR11 D160, изготовлен из ПНД длиной, по прямой стороне, не менее 353 мм, со стороны отвода не менее 350 мм  и толщиной стенки  не менее 23 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 51 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны тройника. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Отводная сторона тройника литая (спигот), не имеет нагревательной спирали (нет сварочных и холодных зон), длина литой части не менее 127 мм., наружный диаметр литой части 160 мм. и Муфта электросварная редукционная ПЭ100 SDR11 D160х90, изготовлена из ПНД длиной не менее 233 мм и толщиной стенки на большей стороне не менее 24,5 мм и на меньшей стороне не менее 14,5 мм . Ширина сварочной зоны на большей стороне не менее  50 мм и на меньшей стороне не менее 50 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфт. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	19
	Тройник редукционный электросварной ПЭ100 SDR11 D160х63
	Штука
	12,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	состоит из эл.св. тройника д.160х160х160,переход эл.св. д.160х110,переход литой д.110х63


	20
	Тройник равносторонний электросварной ПЭ100 SDR11 D110 Eurostandard
	Штука
	5,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Тройник изготовлен из ПНД длиной, по прямой стороне, не менее 272 мм, со стороны отвода не менее 233 мм  и толщиной стенки  не менее 15,5 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 39 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны тройника. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Отводная сторона тройника литая (спигот), не имеет нагревательной спирали (нет сварочных и холодных зон), длина литой части не менее 84 мм., наружный диаметр литой части 110 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	21
	Тройник редукционный электросварной ПЭ100 SDR11 D110х90
	Штука
	3,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Состоит из: Тройник равносторонний электросварной ПЭ100 SDR11 D110, изготовлен из ПНД длиной, по прямой стороне, не менее 272 мм, со стороны отвода не менее 233 мм  и толщиной стенки  не менее 15,5 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 39 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны тройника. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Отводная сторона тройника литая (спигот), не имеет нагревательной спирали (нет сварочных и холодных зон), длина литой части не менее 84 мм., наружный диаметр литой части 110 мм., и Муфта электросварная редукционная ПЭ100 SDR11 D110х90, изготовлена из ПНД длиной не менее 181 мм и толщиной стенки на большей стороне не менее 15,5 мм и на меньшей стороне не менее 12,5 мм . Ширина сварочной зоны на большей стороне не менее  41 мм и на меньшей стороне не менее 39 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфт. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	22
	Тройник редукционный электросварной ПЭ100 SDR11 D110х63
	Штука
	11,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Состоит из: Тройник равносторонний электросварной ПЭ100 SDR11 D110, изготовлен из ПНД длиной, по прямой стороне, не менее 272 мм, со стороны отвода не менее 233 мм  и толщиной стенки  не менее 15,5 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 39 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны тройника. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Отводная сторона тройника литая (спигот), не имеет нагревательной спирали (нет сварочных и холодных зон), длина литой части не менее 84 мм., наружный диаметр литой части 110 мм., и Муфта электросварная редукционная ПЭ100 SDR11 D110х63, изготовлена из ПНД длиной не менее 201 мм и толщиной стенки на большей стороне не менее 17 мм и на меньшей стороне не менее 10 мм . Ширина сварочной зоны на большей стороне не менее  40 мм и на меньшей стороне не менее 33 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфт. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	23
	Тройник редукционный электросварной ПЭ100 SDR11 D90х63
	Штука
	7,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Состоит из: Тройник равносторонний электросварной ПЭ100 SDR11 D90, изготовлен из ПНД длиной, по прямой стороне, не менее 240 мм, со стороны отвода не менее 202 мм  и толщиной стенки  не менее 13 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 37 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны тройника. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Отводная сторона тройника литая (спигот), не имеет нагревательной спирали (нет сварочных и холодных зон), длина литой части не менее 48 мм., наружный диаметр литой части 90 мм. и Муфта электросварная редукционная ПЭ100 SDR11 D90х63, изготовлена из ПНД длиной не менее160 мм и толщиной стенки на большей стороне не менее 12,5 мм и на меньшей стороне не менее 9 мм . Ширина сварочной зоны на большей стороне не менее  45 мм и на меньшей стороне не менее 33 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфт. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	24
	Тройник равностороннй электросварной ПЭ100 SDR11 D90 Eurostandard
	Штука
	9,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Тройник изготовлен из ПНД длиной, по прямой стороне, не менее 240 мм, со стороны отвода не менее 202 мм  и толщиной стенки  не менее 13 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 37 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны тройника. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Отводная сторона тройника литая (спигот), не имеет нагревательной спирали (нет сварочных и холодных зон), длина литой части не менее 48 мм., наружный диаметр литой части 90 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	25
	Тройник равностороннй электросварной ПЭ100 SDR11 D63 Eurostandard
	Штука
	2,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Тройник изготовлен из ПНД длиной, по прямой стороне, не менее 188 мм, со стороны отвода не менее 153 мм  и толщиной стенки  не менее 9 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 32 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны тройника. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Отводная сторона тройника литая (спигот), не имеет нагревательной спирали (нет сварочных и холодных зон), длина литой части не менее 72 мм., наружный диаметр литой части 63 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	26
	Переход электросварной ПЭ100 SDR11 D225х160
	Штука
	5,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	27
	Переход электросварной ПЭ100 SDR11 D225х110
	Штука
	2,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	состоит из перехода эл.св. д.225х160, переход литой д.160х110


	28
	Муфта электросварная редукционная ПЭ100 SDR11 D160х110 Eurostandard
	Штука
	9,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Редукционная муфта изготовлена из ПНД длиной не менее 218 мм и толщиной стенки на большей стороне не менее 24 мм и на меньшей стороне не менее 17 мм . Ширина сварочной зоны на большей стороне не менее 48 мм и на меньшей стороне не менее 37 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфт. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	29
	Муфта электросварная редукционная ПЭ100 SDR11 D160х90 Eurostandard
	Штука
	4,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Редукционная муфта изготовлена из ПНД длиной не менее 233 мм и толщиной стенки на большей стороне не менее 24,5 мм и на меньшей стороне не менее 14,5 мм . Ширина сварочной зоны на большей стороне не менее  50 мм и на меньшей стороне не менее 50 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфт. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	30
	Муфта электросварная редукционная ПЭ100 SDR11 D110х90 Eurostandard
	Штука
	13,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Редукционная муфта изготовлена из ПНД длиной не менее 181 мм и толщиной стенки на большей стороне не менее 15,5 мм и на меньшей стороне не менее 12,5 мм . Ширина сварочной зоны на большей стороне не менее  41 мм и на меньшей стороне не менее 39 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфт. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	31
	Муфта электросварная редукционная ПЭ100 SDR11 D90х63 Eurostandard
	Штука
	23,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Редукционная муфта изготовлена из ПНД длиной не менее160 мм и толщиной стенки на большей стороне не менее 12,5 мм и на меньшей стороне не менее 9 мм . Ширина сварочной зоны на большей стороне не менее  45 мм и на меньшей стороне не менее 33 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Наличие холодных зон в торцах и посередине муфт. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	32
	Седелка электросварная (головная часть) с фрезой ПЭ100 SDR11 D225х32 Eurostandard
	Штука
	10,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Седелка электросварная с фрезой, длина изделия 160 мм, высота 216 мм,Головная часть седелки с устройством фрезы , монолитная конструкция, рассчитанная на давление газа 0,1 МПа, с закрытой спиралью, штыревые контакты 4 мм. Соответствие ГОСТ Р 52779-2007,На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно


	33
	Седелка электросварная (головная часть) с фрезой ПЭ100 SDR11 D160х32 Eurostandard
	Штука
	10,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Седелка электросварная с фрезой, длина изделия 160 мм, высота 185 мм, Головная часть седелки с устройством фрезы , монолитная конструкция, рассчитанная на давление газа 0,1 МПа, с закрытой спиралью, штыревые контакты 4 мм. Соответствие ГОСТ Р 52779-2007,На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	34
	Седелка электросварная с фрезой ПЭ100 SDR11 D315х32
	Штука
	3,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	35
	Тройник равносторонний электросварной ПЭ100 SDR11 D160 Eurostandard
	Штука
	1,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Технические характеристики предмета закупки
	Тройник изготовлен из ПНД длиной, по прямой стороне, не менее 353 мм, со стороны отвода не менее 350 мм  и толщиной стенки  не менее 23 мм. Фитинг имеет жестко закрепленную витую нагревательную спираль, утопленную в тело фитинга (закрытого типа). Ширина одной сварочной зоны не менее 51 мм. Наличие холодных зон с обеих сторон от каждой сварочной зоны тройника. Клеммы для подключения контактов диаметром 4.0 мм. Отводная сторона тройника литая (спигот), не имеет нагревательной спирали (нет сварочных и холодных зон), длина литой части не менее 127 мм., наружный диаметр литой части 160 мм. На тело фитинга должна быть нанесена информационная наклейка, содержащая: основной (информация по сварке) штрих-код, штрих-код обратного отслеживания, маркировка изделия, диапазон по свариваемым SDR труб, время остывания. Основной штрих-код должен содержать данные по температурной компенсации для корректировки времени сварки в различных погодных условиях, т. е. цифры 22 и 23 штрих-кода (если считать слева направо) не должны равняться 1 и 1 (или 0 и 0) соответственно.


	36
	Переход электросварной ПЭ100 SDR11 D225х160
	Штука
	1,000
	Нет
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	Условия поставки товаров

	Грузополучатель
	Филиал ОАО "Газпром газораспределение Воронеж" - "Управление конкурентных закупок и коммерции"

	Место (адрес) поставки товаров
	394028, г. Воронеж,ул. Волгоградская, 30Б

	Срок (период) поставки товаров
	От 10 до 15 календарных дней с даты заключения договора

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	Условия проведения закупочной процедуры.

	Начальная (максимальная)  цена предмета закупки для участников, не освобожденных от уплаты НДС (с НДС), рублей
	1 711 134,90
	Способ закупки
	Открытый запрос предложений в электронной форме

	В том числе НДС, рублей
	261 020,56
	Способ закупки
	Открытый запрос предложений в электронной форме

	Начальная (максимальная)  цена предмета закупки для участников, использующих право на освобождение от уплаты НДС или не являющихся налогоплательщиками НДС (без  НДС), рублей
	1 450 114,34
	Способ закупки
	Открытый запрос предложений в электронной форме

	Обязательное требование к условиям оплаты товара
	Покупатель производит оплату в течение 29 (двадцати девяти) календарных дней  от даты подписания Сторонами товарной накладной без замечаний Покупателя.



